PLANTA DE COBERTURA SEM POLICARBONATO
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RHS 120*60*2 Galv.

Porca sextavada M10 Cl 8.8

MATERIAIS LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS

Betao Armado: NORMA:

- Fundagdes: - Pilares: NP EN 1333-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte I-8: "Projecto de
£25/30-XC2(P)-C1 0.40-D22-83 C30/37-XC2(F)-CI 0.40-DIB-S3 ligagdes". Article 7. Hollow section joints.

- Pavimentao Térreo MATERIAIS:

Ei%ﬁﬁa)éﬂffﬁf'i'g‘”'”22'33 - Perfis (Material base): S275.
peza:
) ) 9. - Material de colaborago (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2),
EAIZ/IE XD(T) bl |.|]t|] []I2:|2 ?32 t do: tensdo de rotura & tracgdo (B30 N/mm2), extenséo na ratura (24,2%) e energia minima de Charpy
GO BM BIeMENIOS de beldo armaduo: (72,5 J). do metal de adig#o, sio iguais ou superiores aos correspondentes do tipo de ago do
- Armaduras Ordingrias: AGDONR material base. (Furocadigo 3, Parte -8, artign 4.2 (2))

Aco em elementos de estrutura metélica DISPOSIGIES CONSTRUTIVAS:

- Perfis e Chapas: 274 JR (NP EN 10025) 1) Cada tubo/perfil é soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.
- Perfis Tubulares: S273 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: $280 GD+Z (EN 10326) 2) Define-se como angulo diedro o &ngulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura,
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4399-3) formado pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

- Porcas: Classe 8 (ENI4333-3) 3) Para angulos diedros maiores que |00 graus realiza-se soldadura de topo,

- Anilhas: (EN14393-3) independentemente da espessura do tubo/perfil que se solda.

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-5754)

4) Os tubos/pertis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, excepto nas
zonas que o angulo diedro & agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

RECOBRIMENTOS

. a) Os tubos/pertis de espessura inferior a 8 mm solda-se com cordies de soldadura de angulo.
Elem. Estruturais:  Recobrimento Min.:

B) Em soldaduras de topo, o angulo do bisel minima & de 45 graus.
- Fundagies e elementos

em contato eom a solo a cm 1) ll;nsd purgﬂanurﬁs indicam-se os diferentes tipos de cordies necessérios no perimetro de
soldadura dos tubos.
: VERIFICACOES:
COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

Tioo [] do betao: Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagéo. A resisténcia de calculo dos corddes de

~1pg Llasses do betdo: soldadura de topo com penetragéo total serd igual a resisténcia de calculo da mais fraca das
de AEU £20/25 £25/30 £30/37 pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um eléctrodo adequado que
2500 NR B0 600 500 proporcione um limite eléstico minimo e uma resisténcia a tracgéo minima no metal de adigéo

ndo menor que a requerida para o material base.

b) Corddes de soldadura de angulo:

NOTAS GERAIS IMPORTANTES Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual &
menor das pegas que une.

- Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades.

- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- [luando as cotas associadas ao andamento e |ocalizagdo das armaduras forem
omissas, medir no desenhao.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

devera ser confirmada na obra com a fiscalizagan. almm]: espessura de garganta eficaz de um corddo de soldadura de angulo, que ¢ a altura do maior

-  execugdio da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras triangulo (de iguais ou desiguais lados) que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie

envalventes do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo. Euracddigo 3, Parte 1-8, Artigo
: 2(1)

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura

DESIGNACAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA //
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Representagdo em planta Uesignagao [lustragdo [ oimbolo
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DRESC
SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS f

DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P

@

DIREGAO REGIONAL
DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO

CONTINGENCIA COVID 2019 - CENTRO DE SAUDE DO PORTO SANTO — ADAPTAGAO DE DESENHO
ESPACOS

- LAYOUT
PROJETO DE EXECUCAO - ESTABILIDADE 01-FUN

FOLHA

FUNDAGAO E LIGACOES
EST 01

PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
SA SA JULHO 2021 15]1:25[1:50 | -



AutoCAD SHX Text
LAYOUT

AutoCAD SHX Text
REVISÃO

AutoCAD SHX Text
FOLHA

AutoCAD SHX Text
DESENHO

AutoCAD SHX Text
PROJETOU

AutoCAD SHX Text
DESENHOU

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
ESCALAS


PLANTA DE IMPLANTACAO ESCALA 1:50

/A\ /B\ Ve C\ Ve D\
\\‘T,/ \‘\‘T/,/ \\T/ \. T/,/‘
: | igacin | q A IJQEEEU 7 igacin 2 : | igacs ;2 . | |gn§ﬁg|_7l I | igacin 2 :| igacin 2 I . | igacig '7| I I igacig 2 : | igacig ] I . . I
T y - | T
l ! ! | |
(1 \‘3 _‘_ 11 | | 1 | 1T | 1 | | | T | 1 [ | | | [T1 |
o : // A%% de remate em aluminio entre a parEdAa i
‘ / {policarbonato, lacado na cor da estfutu
| I
| / | / |
|
: ‘ : LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUROS
w ‘ aff ;@5@’[[ compacto 8mm bronze com tratamento UV NORMA:
‘ ‘ NP EN 15383-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de
g ligagdes". Article 7. Hollow section joints.
| I
= : j /%rﬁ [yminio de bordo aparafusada ao RHS, com MATERIAIS:
: borachas na parte superior da placa - Perfis (Material base): S275.
| |
| - Material de colaboragéo (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2),
‘ ‘ tensdo de rotura & tracgdo (B30 N/mm2), extenséo na ratura (24,2%) e energia minima de Charpy
| (72, J), do metal de adigéo, sdo iguais ou superiores aos correspondentes do tipo de ago do
| \ material base. (Furocadigo 3, Parte 1-8, artign 4.2 (2))
|
‘ ‘ DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
) ) ‘ 1) Cada tubo/perfil é soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.
7\
‘ 2 e N oravsa LA L A D%, 7 e A7 XE L2 AN T D% Ve AT | | & ST =77 =77 LA a0 7) Define-se coma angulo diedro o dngulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura,
\"/ \ ‘ | formado pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
| ‘ 3) Para angulos diedros maiores que 00 graus realiza-se soldadura de topo,
| independentemente da espessura do tubo/perfil que se solda.
| I
‘ ‘ ‘ 4) [s tubos/pertis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, excepto nas
zonas que o angulo diedro é agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.
| I
‘ ! : a) Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
f ‘ | B) Em soldaduras de topo, o dngulo do bisel minimo & de 43 graus.
= I
= ‘ ‘ ‘ 7) Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordiies necessarios no perimetro de
e ‘ soldadura dos tubos.
) \ | i,
‘ ‘ VERIFICACEIES:
a) Cordiies de soldadura de topo com penetragéo total:
‘ | ‘ Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagéo. A resisténcia de calculo dos corddes de
\ | soldadura de topo com penetragéo total serd igual & resisténcia de calculo da mais fraca das
: ‘ ‘ pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um eléctrodo adequado que
| MATERIAIS proporcione um limite eldstico minimo e uma resisténcia & tracgAo minima no metal de adigéo
7 :l/ V% ndo menor que a requerida para o material base.
. ] ; ; | A 3}
/ 3 N\ N N V P‘ﬁ/?f/ A /%/ /52 11° Betdo Armado: b) Cordies de soldadura de angulo:
\ S | WL A L ] L Ll L L L LA ] L (L L AT L L Al - Fundagdes: - Pilares: Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual a
o —*\| tﬂ W C25/30-XC2(P)-CI 0.40-D22-83 C30/37-XC2(P)-C1 0.40-DI6-33 menor das pegas que une.
| | | | - Pavimento Térreo
‘ ‘ ‘ ‘ C20/25-XC4(P)-CI 0.40-D22-53
| P 1 | P2 | P3 | P4 Betan de Limpeza:
| | | | a
\ \ \ \ C12/15-XO(P)-C11.00-022-52 REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
| | | | Ago em elementos de betéo armado: — d — EEIS— —
- o almm): espessura de garganta eficaz de um cordao de soldadura de angulo, que & a altura do maior
: q A 2523 : 33[][] : 2523 : Armaduras Ordingrias: ASDONR . triangulo (de iguais ou desiguais lados) que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie
| | | | Aco em elementos de estrutura metélica do corddo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo. Euracddigo 3, Parte 1-8, Artigo
T f f ! - Perfis & Chapas: S273 JR (NP EN 10025) 2()
: : : : - Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)
| | | | - Pertis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326) //
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3) A /A
- Porcas: Classe 8 (ENI4399-3) — I i I
- Anilhas: (EN14393-3) L[mm]: comprimento efectivo do cordao de soldadura
PLANTA DE COBERTURA ESCALA 1:25 - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 3734 (EN AW-3754) METODO DE REPRESENTAEAD DE SOLDADURAS
RECOBRIMENTOS ) Fel_fe;éqj:iehs: i
a 3 :linha da flecha
o o . . Elem. Estruturais:  Recobrimento Min.: 1 Za: linha de referéncia (linha continua)
AN\ =20\ N =0\ Zb: linha de identificago (linha tracejada)
\ A ) \ B ) \ C ) \ D ) - Fundagiies e elementos N 3: simbolo de soldadura
\__/ \__ . \__ alcm 2b : Ligagdo
T T T T em contato com o solo U
~ ligagao | JA Ligagan 2 Ligagan 2 ! Ligagén 2 Ligagan 2 Ligagan 2 Ligagan 2 Ligagén 2 Ligagan 2 ~ ligagao | e 2o a T
T r . | r 7 7 . r r '
| | | COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD N
e ‘\,\ I I | -
‘1\ 1 ) N ] e e e — S s — e s = [ Tipn Classes do betdo: Bz
o ‘ / de Ago C20/25 C25/30 £30/37 0 corddo de soldadura que se pormenariza 0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
| | AS00 NR B0A B00 S0H encontra-se no lado da flecha. encantra-se no lado aposto ao da flecha.
| |
‘ ‘ ‘ ‘ NOTAS GERAIS IMPORTANTES Designagéo llustragdo | Simbolo
| |
| /
| - Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades. Soldadura de angulo §‘\“\\\
‘ | ‘ - [ empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou ;/\\E/))y B
= / ‘ ‘ vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
= ‘ ‘ restantes especialidades. Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro) V
J ‘ ‘ - [luando as cotas associadas ao andamento e localizago das armaduras forem
\ | omissas, medir no desenho.
|
‘ ! - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura Soldadura de topo em bisel simples @ I/
f : | deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.
/ ) / / / / - A execugéo da estrutura devera ser coordenada em conjunto com as obras
| | envalventes. Soldadura de topo em bisel duplo |<
| |
A \ é I 7 /4 \ DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
‘ 2 e N DLV 2L ) Ay DA/ P e q L L == 7‘/* - L 2 S S 7 ****** Soldadura de topo em bisel simples com I/
~— 7/ y Si - Sapata i Vi - Vliga de bordadura i zona nao chanfrada ampla
‘ ; Vi -Vigai PRi - Parede Resistente i
! Li - ligagén i i - Escada i . .
‘ ‘ Vi -VigsdeFundsgioi PN -Lsie Fungiforme lgeirada Soldadura combinada d topo em bisel %
/ : MSi - Muro de Suporte i LM - Laje Maciga i Simples e em anguio
! ! Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i
| ) 1
p Sol t bisel simpl
- ‘ | IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTUIRAIS EM PLANTA Iﬂ'jijidu”rrv'“;dﬂ Upn B DISEL SImples tam '
_— |
= | | VIGAS PILARES
\ | Abaixa || Acima | G/ banzo|l Desnivel ) " Referéncia 3
Rasa ) : . . [Atravessal|  Fim Inicio
| dalaje || dalaje [ac.dalajef delaje Representagao Descrigao
! Representagio em corte
: Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

EEEELAE

Representagdo em planta

H || E EE - - Soldadura realizada no local de montagem

Soldadura realizada em oficina
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PLANTA DE COBERTURA SEM POLICARBONATO

ESCALA 1:25

‘:/1\:;,,> ,,,,,, e S N U I e T L e -
o | SHS 502 SHS 602 SHSBO*2 SHS 602 SHS 602 SHS 502 - SHSBO*2 SHS 50*2 SHS 602 |
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- < \ SHS B0*2 SHS B0*2 SHS B0*2 \ SHS 60*2 SHS 60*2 SHS B0*2 - SHSB0*2 SHS B0*2 SHS 60*2 \
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- P1 - P2 9265 - P3 P4
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CORTE A-A' ESCALA 1:25
Chapa de remate em aluminio lacado na cor da estrutura
Perfil de fixagdo em aluminio com borracha fixado com parafusos
autoperfurantes MG*all
Placa de policarbonato compacto 8mm bronze com tratamento UV
. . . SHS 120%3
Polimero de fixagéo para policarbonato
SHS B0*?2 galvanizado
SHS 1203 galvanizado
Ligagan 3
= =
[ [maN]
(N

LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS

NORMA:

MATERIAIS:

NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte 1-8: "Projecto de
ligagdes". Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS

Betdo Armado:
- Fundagies: - Pilares:

C2a/30-XC2(P)-CI 0.40-D22-83
- Pavimento Térreo

(20/25-XCA(P)-CI 0.40-D22-83

Betan de Limpeza:
C12/15-X0(P)-CI 1.00-D22-82
Aco em elementos de betdo armado:

- Armaduras Ordinarias: AGDONR
Aco em elementos de estrutura metélica

£30/37-XC2(P)-CI 0.40-DI6-83

- Perfis (Material base): S275.

- Material de colaboragéo (soldaduras): Os valores especificos da tenséo de cedéncia (628 N/mm2),
tensdo de rotura & tracgdo (B30 N/mm2), extenséo na ratura (24,2%) e energia minima de Charpy
(72, J), do metal de adigéo, sdo iguais ou superiores aos correspondentes do tipo de ago do
material base. (Eurocadigo 3, Parte |-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

1) Cada tubo/perfil é soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2) Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular a linha de soldadura,
formado pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3) Para angulos diedros maiores que 00 graus realiza-se soldadura de topo,
independentemente da espessura do tubo/perfil que se solda.

4) [s tubos/pertis de espessura igual ou superior a 8 mm séo soldados de topo, excepto nas
zonas que o angulo diedro é agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a) Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm solda-se com corddes de soldadura de angulo.
B) Em soldaduras de topo, o dngulo do bisel minimo & de 43 graus.

7) Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordiies necessarios no perimetro de
soldadura dos tubos.

VERIFICAGIES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagao. A resisténcia de calculo dos corddes de
soldadura de topo com penetragéo total serd igual & resisténcia de calculo da mais fraca das
pecas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um eléctrodo adequado que
proporcione um limite eldstico minimo e uma resisténcia & tracgAo minima no metal de adigéo
ndo menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulo:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual &
menor das pegas que une.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

a[mm): espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que & a altura do maior
triangulo (de iguais ou desiguais lados) que se pode inscrever dentro das faces de fusao e a superficie

- Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 10025)
- Perfis Tubulares: 8275 JRH (NP EN 0210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (EN14393-3)

- Porcas: Classe 8 (ENI4399-3)

a

do cordéo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo. Eurocddigo 3, Parte |-8, Artigo
2(1)

,1//4

- Anilhas: (ENI4339-5)
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)

RECOBRIMENTOS

Elem. Estruturais: ~ Recobrimento Min.: 1

- Fundagies e elementos
em contato com o solo

a.0cm :Zb

Referéncias:

I: linha da flecha

Za: linha de referéncia (linha continua)
Zb: linha de identificago (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

I: Ligagan

Referéncias |, Zae Zb

COMPRIMENTOS DE AMARRAGAD

a L
Tipo Classes do betdo:
de Ago C£20/75 C25/30 £30/37 0 cordio de soldadura que se pormenariza
AS00 R R00 R0 S0H encontra-se no lado da flecha.

L[mm]:l comprimento Efe;:tivu do cordéo de soldadura

METODO DE REPRESENTAGAD DE SOLDADURAS

=1

0 cordéo de soldadura que se pormenoriza
encontra-se no lado aposto ao da flecha.

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

Uesignacdo

llustracéo

Sdimbolo

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades. Soldadura de angulo

- [l empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou

W)

2 N
A&W

vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- [luando as cotas associadas ao andamento e localizago das armaduras forem

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

omissas, medir no desenho.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da superestrutura
deverd ser confirmada na obra com a fiscalizagéo.

Soldadura de topo em bisel simples

- A execugéo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

Soldadura de topo em bisel duplo

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Soldadura de topo em bisel simples com

Si - Sapata i Vi - Vliga de bordadura i zona nao chanfrada ampla

Vi -Vigai PRi - Parede Resistente i

Li - ligagén i i - Escada i . )

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i S.nldelldur‘a Ennjhme;da de topa em bisel
MSi - Muro de Suporte i LM - Laje Maciga i Simples e em anguio

Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i

IDENTIFICAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Soldadura de topo em bisel simples com

lado curvo
VIGAS PILARES
Abaixo | Acima | C/ banzo Desnivel ) - Refergncia 3
Rasa ) . ) _ [Mtravessaf  Fim Inicio
dalaje || dalaje [ac.dalajef delaje Representagao

Uescrigéo

Representagdo em corte

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega
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Representagdo em planta

Soldadura realizada em oficina

e

Soldadura realizada no local de montagem
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